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ABRA-GLIDE®

Bimetaliczna blacha antyabrazyjna o wtasciwosciach antyzatykania

Blachy napawane ABRA-GLIDE® to blachy kompozytowe tgczgce stalowe podtoze z gtadkg warstwa
napawang na bazie weglikéw chromu.

Warstwa napawana charakteryzuje sie wyjatkowa odpornoscia na scieranie, niewielka iloscig
mikropeknieé¢ oraz twardos$cig 58—-62 HRC. Blachy ABRA-GLIDE® zachowujg swoje wiasciwosci do
temperatury 450°C i wykazujg réwniez wysoka odpornosé na uderzenia.

WLASCIWOSCI | ZASTOSOWANIA

ABRA-GLIDE® sktada sie z blachy bazowej ze stali konstrukcyjnej S235 oraz powtoki antyabrazyjnej
nanoszonej metodg napawania przez stapianie. Powtoka ta nie posiada sciegdéw spawalniczych ani
wyraznych peknig¢ i charakteryzuje sie bardzo gtadka powierzchnig o niskiej przyczepnosci.

ABRA-GLIDE® jest zalecana ze wzgledu na swoje wtasciwosci odpornosci na zuzycie i uderzenia, a
takze wtasciwosci antyzatykania, wynikajgce z catkowicie gtadkiej powierzchni warstwy napawane;j.

Blachy ABRA-GLIDE® mogg by¢ dostarczane ciete i formowane zgodnie z wymaganiami.

Gtowne zastosowania: przesiewanie, wyktadziny ochronne, ptyty slizgowe, leje zasypowe itp.

SKtAD CHEMICZNY
Sktad masowy w %

C Cr Mn Mo Ti+Nb+V Fe
3.5 27 <1.5 <15 <15 reszta

WELASCIWOSCI MECHANICZNE

Warstwa napawana nie posiada wtasnych wtasciwosci mechanicznych i powinna by¢ traktowana jako
warstwa odporna na $cieranie.

Wytrzymatos¢ mechaniczna elementow jest zapewniona przez stalowe podtoze.
Typowe wartosci dla stali bazowej S235JR:

Granica plastycznosci Rp0.2: 235 MPa

Wytrzymatosé na rozcigganie Rm: 360 — 510 MPa

Wydtuzenie A%: 22

Twardos¢ napoiny: 58-62 HRC / napoina o niskim stopniu rozcienczenia

WYMIARY

Format standardowy: 3000 x 17000 mm

Blachy ABRA-GLIDE® mogg by¢ dostarczane ciete i formowane zgodnie z potrzebami.
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GRUBOSCI
545/6+6/10+10/ 12+12
OBROBKA | MONTAZ

Blachy ABRA-GLIDE® charakteryzujg sie dobrg podatnoscig na ciecie standardowymi metodami
(plazma, laser).

Ze wzgledu na charakter warstwy napawanej formowanie i giecie wymagaja zachowania
szczegoblnych warunkow. W takim przypadku warstwa napawana musi znajdowac sie po zewnetrznej
stronie promienia giecia.

Minimalny promien giecia: 15 x grubos¢ blachy.

Blachy ABRA-GLIDE® nadajg sie do spawania konstrukcyjnego, pod warunkiem ze potgczenia
wykonywane sg przez stalowe podtoze przy uzyciu odpowiedniego materiatu spawalniczego.

Napawanie uzupetniajgce: nasz drut proszkowy FCW 63®.
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