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ABRA-FACE 63®

Bimetaliczna blacha trudnoscieralna

Blachy napawane ABRA-FACE 63® to blachy kompozytowe tgczace stalowe podtoze z warstwa
napawang na bazie weglikéw chromu.

Charakteryzuja sie bardzo wysoka odpornoscia na scieranie oraz twardoscig 58—62 HRC. Blachy
ABRA-FACE 63® zostaty wybrane przez naszych ekspertéw ze wzgledu na wysoka odpornosé na
zuzycie i uderzenia, a takze dobrg podatnosé na obrobke, takg jak walcowanie czy giecie.

WLASCIWOSCI | ZASTOSOWANIA

Blachy ABRA-FACE 63® stosowane sg w wielu gateziach przemystu, w ktérych abrazja stanowi
istotne ograniczenie eksploatacyjne.

Warstwa napawana nie posiada wtasnych wtasciwosci mechanicznych i powinna by¢ traktowana jako
warstwa odporna na $cieranie.
Wytrzymato$é mechaniczng elementéw zapewnia stalowe podtoze.

Blachy ABRA-FACE 63® moga by¢ dostarczane ciete i formowane zgodnie z wymaganiami.

Gtowne zastosowania: wyktadziny mtynoéw i instalacji transportowych, segmenty zuzywalne, gouloty,
koryta, slimaki transportowe lub kruszace, noze, ostrza, leje zasypowe, zbiorniki itp.

SKtAD CHEMICZNY
Sktad masowy w %

C Si Mn Cr Ni B Fe
4.8 1.5 1.5 27 0.1 0.5 Reste

WELASCIWOSCI MECHANICZNE

Warstwa napawana nie posiada wtasnych wtasciwosci mechanicznych i powinna by¢ traktowana jako
warstwa odporna na $cieranie.

Wytrzymatos¢ mechaniczng elementow zapewnia stalowe podtoze.
Granica plastycznosci Rp0.2: 235 MPa

Wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm: 360 — 510 MPa

Wydtuzenie A%: 22

Twardos¢ napoiny: 62 HRC / napoina o niskim stopniu rozciefczenia

WYMIARY

Format standardowy: 1500 x 3000 mm lub 2000 x 3000 mm

Blachy ABRA-FACE® moga by¢ dostarczane ciete i formowane zgodnie z potrzebami.
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GRUBOSCI

442, 5+3, 6+4, 8+5, 12+8, 20+5, 25+5

OBROBKA | MONTAZ

Blachy ABRA-FACE 63® charakteryzujg sie dobrg podatnoscig na formowanie i giecie.

Moga by¢ spawane konstrukcyjnie, pod warunkiem ze potgczenia wykonywane sg na blasze bazowe;j
przy uzyciu odpowiedniego materiatu spawalniczego.

Napawanie uzupetniajgce: mozliwe przy uzyciu naszego drutu proszkowego FCW 63®.

Temperatura pracy powinna by¢ ograniczona do 300°C. W przypadku wyzszych temperatur nalezy sie
z nami skontaktowac..
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