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Raex®

Raex® AR 400

Opis produktu

— Niezawodny bez wzgledu na rodzaj $cierania i czas Raex® AR oferuje peten asortyment stali odpornych na $cieranie za posrednictwem sieci Sie¢
dystrybutoréw SSAB. Dzieki godnej zaufania jakosci i niezawodnej wydajnosci, stal ta wnosi ogromna warto$¢ w przypadku wszystkich typowych
zastosowan w obszarze $cierania.

Wysoka dostepnosc¢

Blachyi tasmy Raex® AR sg tatwo dostepne w globalnej sieci dystrybucyjnej Raex®, co umozliwia szybka i wydajng produkcje przy nizszym kapitale
zamrozonym. W przypadku niestandardowych wyspecjalizowanych gatunkéw stali Raex® AR, czasy produkcji w hucie sa krétkie, a niezawodna dostawa
pozwala tatwo planowac zapasyi ich uzupetnianie.

Peten asortyment produktow

Dostepny w przedziale grubosci 3-80 mm i twardogci 400-500 HBW, Raex® AR odpowiada na kazda potrzebe w zakresie odpornosci na $cieranie. Mozesz
polegaé na stali Raex® AR, ktéra pomaga wydtuzaé okres uzytkowania produktéw, zwiekszac tadownosé, optymalizowaé produkcje i oszczedza¢ koszty. Z
kolei blachy Raex® AR z linii tasm, wykonane przy uzyciu nowoczesnej technologii i proceséw produkcji z hartowaniem bezposrednim, oferujg wiecej
mozliwosci projektowych.

Jakos$¢ i wydajnose, na ktérych mozesz polegac

Efektywniejsza produkcja zaczyna sie od niezawodnych wiasnosci materiatu. Raex® AR produkowanyjest ze starannie wybranych surowcéw w $cisle
kontrolowanym i zintegrowanym procesie hutniczym. Efektem jest niezawodna jakos¢ i twardos¢, podatnosé na giecie, jako$¢ powierzchni i ptaskose,

W+tasnosci mechaniczne

Arkusz 3.00-8.00 1000 - 1860 2000 - 12000 360 - 440 1100 1250
Blachy grube 6.00-40.00 1000 - 3200 2000 - 12000 360 - 440 1100 1300 10
Blachy grube 40.01-80.00 2000 - 2500 4000 - 9500 360 - 440 1100 1300 10

1) More detailed information on dimensions is provided from RaexSmart. Please contact your local sales representant for more information.

2) Twardos¢ w jednostkach Brinella mierzona jest zgodnie z norma EN 1SO 6506-1, na gtebokosci 0.3 — 3 mm od frezowanej powierzchni. Wartos¢ twardosci zawarta jest w certyfikacie materiatu.
Witasnosci mechaniczne badane sa w kierunku poprzecznym do walcowania i podawane wytacznie w celach informacyjnych, a ich wartosci nie sg uwzglednione w certyfikacie materiatu.

Udarnosc¢

Raex® AR 400 Arkusze i blachy grube 30J/-40°C

1) Proba udarnosci zgodna z EN I1SO 148-1 przeprowadzana jest dla grubosci = 6mm. Ustalona wartos¢ odpowiada petnowymiarowej prébce. Wartosci udamosci maja wytacznie charakter
informacyjnyi nie sg uwzglednione w certyfikacie materiatu.

Sktad chemiczny
Blachy grube 023 0.80 1.70 0.025 0015 1.50 1.00 0.50 0.005
Arkusz 0.16 0.50 1.60 0.025 0010 1.20 1.00 025 0.005

Stal z rozdrobnionym ziarnem.

Rownowaznik wegla CET(CEV)

CET(CEV) Typowy 0.30 (0.48) 0.30 (0.44) 0.35(0.53) 0.35(0.57)

) Wartosé CEV jest podana w certyfikacie, a wartosci CET maja jedynie charakter informacyjny.

Mn+Mo , Cr+Cu , Ni 4 Cr+Mo+V . Cu+Ni
CET=C+ 10 sa tap CEV = l3+ 6

SSAB
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Tolerancje

Grubosc

Dla blach grubych tolerancje zgodne z EN 10 029 Klasa A, zawezone tolerancje dostepne na specjalne zamdwienie. Dla arkuszytolerancje zgodne z EN 10
051 Kategoria A.

Dtugosc i szerokosc
Dla blach grubych tolerancje zgodne z EN 10 029, zawezone tolerancje dostepne na specjalne zamowienie. Dla arkuszytolerancje zgodne z EN 10 0571.

Ksztatt
Tolerancje sg zgodne z norma EN 10029 dla blach grubych i norma EN 10051 dla arkuszy.

Ptaskosc¢
W przypadku ptytyi arkusza odchylenie ptaskosci wynosi maksymalnie 6 mm / m.

Wtasnos$ci nawierzchni
Zgodnie z EN 10163-2 Klasa A, Podklasa 3.

Pochylenie sie
Minimalne wewnetrzne promienie giecia dla kata giecia 90°, t < 20 mm wynosza:
Arkusze i blachy grube, 3 x t (poprzecznie) i 4 x t (wzdtuznie)

Warunki dostawy

Stan dostawy- po hartowaniu. Arkusze dostepne s3 z powierzchnig po walcowaniu na goragco i krawedziami naturalnymi. Blachy grube moga by¢
dostarczane po walcowaniu na gorgco lub malowane. Warunki dostawy znalez¢ mozna na stronie www.raexsteel.com.

Zalecenia produkcyjne iinne

Zalecenia dotyczace spawania, giecia i obrébki maszynowej mozna znalezé w broszurach na stronie www.ssab.com lub skontaktowa¢ sie ze wsparciem
technicznym.

Raex® nie jest przeznaczony do dalszej obrébki cieplnej. Swoje wasnoéci mechaniczne zawdziecza hartowaniu. Wtasnosci oferowane w czasie dostawy nie
beda zachowane, jesli materiat zostanie wystawiony na dziatanie temperatur powyzej 250°C.

Podczas spawania, ciecia, szlifowania lub innych prac z tym produktem nalezy zachowa¢ odpowiednie srodki ostroznosci. Szlifowanie, zwtaszcza blach
malowanych, moze generowac¢ kurz ze wzgledu na duzg koncentracje czasteczek.

Kontakt i informacje

www.raexsteel.com/contact

Raex produkowany jest w fabryce SSAB w Raahe w Finlandii.
W przypadku rozbiezno$ci obowigzuje wersja angielska dokumentu. W zwigzku z mozliwymi matymi zmianami i aktualizacjami tego dokumentu, [ 4

najnowsza wersje mozna pobrac ze strony: http://www.raexsteel.com/raex-contact
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