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FCW TUF-Mn-0O®

Drut proszkowy do napawania twardego

FCW TUF-Mn-0 jest drutem proszkowym samoostonowym przeznaczonym do operacji napawania
twardego. Napoina o strukturze austenitycznej charakteryzuje sie wyjgtkowg zdolnoscig do
utwardzania przez zgniot (umocnienie odksztatceniowe), co pozwala znaczaco zwiekszy¢ odpornosé
powierzchni narazonych na powtarzajace sie uderzenia lub wysokie naciski.

Drut ten jest szczegolnie odpowiedni do srodowisk o wysokich obcigzeniach mechanicznych i
wykazuje bardzo dobrg kompatybilnos¢ z réznymi gatunkami stali, w tym ze stalami manganowymi
typu Hadfield. Stanowi réwniez doskonatg warstwe podktadowa przed napawaniem twardszych
stopdw, takich jak stopy bogate w chrom.

WLASCIWOSCI | ZASTOSOWANIA

Drut FCW TUF-Mn-0 zostat opracowany specjalnie w celu wydtuzenia trwatosci elementéw
narazonych na silne uderzenia lub wysokie obcigzenia. Jego niemagnetyczna napoina zwigksza
swojg twardos¢ pod wptywem obcigzen mechanicznych, co pozwala stopniowo poprawia¢ odpornosé
komponentéw w trakcie eksploatacji.

Przyktady zastosowarn: elementy infrastruktury kolejowej (krzyzownice, rozjazdy), ttoki pras
hydraulicznych, urzadzenia do kruszenia i mielenia, mtoty i narzedzia wyburzeniowe, pompy do
pogtebiania i transportu materiatéw abrazyjnych, wszelkie komponenty wymagajgce powierzchni
odpornej na uderzenia i zuzycie.

SKtAD CHEMICZNY METALU NAPOINY

C Mn Si Cr Fe

0.4 14 0.6 14.5 pozostatos¢
Struktura: austenit

WLASCIWOSCI MECHANICZNE METALU NAPOINY

Zalecana Twardos$¢ napoiny (po 3 przej$ciach)
. Gaz ostonowy ) -
polaryzacja stan surowy po utwardzeniu przez zgniot
DC+ Non requise 200 - 240 HB / 20 - 25 HRc 45 - 55 HRc

(auto-protégé)

PARAMETRY SPAWANIA

Srednica drutu @ Natezenie pradu (A) Napiecie (V) Stick-out (mm)
1.6 mm 150 - 350 (optymalnie 270) 24 - 35 (optymalnie 28) 25 - 50 (optymalnie 25)
PAKOWANIE
Szpule 15 kg
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