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FCW600HE ®

Drut proszkowy do napawania twardego

Drut proszkowy do napawania twardego BMI FCW600HB® jest uszczelnionym, miedziowanym drutem
rurowym, przeznaczonym do napawania metoda spawania z ostong gazowa.

Jego sktad zostat specjalnie opracowany, aby zapewni¢ optymalny kompromis pomiedzy odpornoscia
na scieranie, zuzycie przez tarcie oraz obcigzenia udarowe.

WLASCIWOSCI | ZASTOSOWANIA

Drut BMI FCW600HB® jest stopem o $redniej zawartosci chromu (Cr) i molibdenu (Mo),
zaprojektowanym do wytwarzania napoiny o drobnoziarnistej strukturze, zapewniajgcej duza
wszechstronnosé w zastosowaniach przeciwzuzyciowych.

Moze by¢ stosowany w jednej lub wielu warstwach (do 50 mm grubosci), bez absorpcji wilgoci, z
doskonatg jakoscig podawania drutu oraz bardzo dobrg spawalnoscig w tej klasie stopow.

Zapewnia srednio o0 20% wyzszg wydajnos$¢ napawania w poréwnaniu z odpowiadajgcymi drutami
litymi.

Napoine mozna obrabia¢ poprzez szlifowanie lub obrébke Scierna.

Drut ten zostat opracowany specjalnie do elementow narazonych na zuzycie przez tarcie metal—-metal,
jak réwniez na Scieranie przy niewielkich obcigzeniach, z towarzyszgcymi umiarkowanymi lub
wysokimi obcigzeniami udarowymi.

Gtowne zastosowania: produkcja wysokowydajnych elementéw kompozytowych, takich jak
rozdrabniacze nozycowe, rozdrabniacze z nozami, komponenty kruszgce i transportujgce w przemysle
mineralnym, mieszalniki oraz pompy pogtebiarskie.

SKtAD CHEMICZNY METALU NAPOINY

C Mn Si Cr Mo
0.5 1.2 0.7 6 0.7

WLASCIWOSCI MECHANICZNE METALU NAPOINY

Twardos¢ 1. warstwy Twardos¢ wielowarstwowa
~ 550HB ~ 600HB

PARAMETRY SPAWANIA

Srednica drutu 1.2 1.6
Napiecie (V) 17-30 17-32
Natezenie pradu (A) 110-300 130-350
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PAKOWANIE
Szpule 15 kg
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