BMI KARTA TECHNICZNA

16/12/2024

FCW600TIC ®

Drut proszkowy do napawania twardego

Drut BMI FCW600TIC® jest drutem proszkowym do napawania twardego, sktadajgcym sie z rdzenia
proszkowego otoczonego metalowg ostong i przeznaczonym do napawania metodg open-arc (bez
ostony gazowe;j).

Jego sktad chemiczny zostat specjalnie opracowany, aby zapewni¢ bardzo wysokg odpornos¢ na
Scieranie mineralne, potgczong z doskonata odpornosciag na uderzenia.

WLASCIWOSCI | ZASTOSOWANIA

Wysoka zawarto$¢ chromu (Cr) w potgczeniu z rbwnomiernym rozmieszczeniem weglikéw tytanu
(TiC) w matrycy martenzytycznej zapewnia napoinie doskonatg odpornos$¢ na $cieranie, erozje oraz
obcigzenia udarowe.

Drut proszkowy BMI FCW600TIC® moze by¢ stosowany w jednej lub wielu warstwach (do 50 mm
grubosci). Zapewnia jednorodne stapianie, dobre rozptywanie metalu, brak zuzla oraz bardzo gtadkie
Sciegi spawalnicze. Powstawanie peknie¢ w napoinie jest zjawiskiem normalnym dla tego typu
materiatow i nie wptywa na trwatosc eksploatacyjng. Warstwa napawana moze by¢ obrabiana poprzez
szlifowanie lub obrébke scierna.

Stop ten jest szczegodlnie odpowiedni dla przemystu mineralnego, w zastosowaniach takich jak mtoty i
walce kruszace, koparki, dezagregatory, brise-mottes (kruszarki bryt), a takze urzadzenia do obroébki
zwiru i budowy drég.

SKtAD CHEMICZNY METALU NAPOINY

C Mn Si Cr Mo Ti \"/
1.8 1.2 0.8 6.5 0.8 S 0.2

WLASCIWOSCI MECHANICZNE METALU NAPOINY

Twardos¢ 1. warstwy  Twardosé 2. warstwy
~ 55-56 HRC ~ 57 HRC

PARAMETRY SPAWANIA

Srednica drutu 1.2 1.6 2.4 2.8
Napiecie (V) 25-30 25-30 28-30 28-30
Natezenie pradu (A) 150-300 150-350 250-450 250-450
PAKOWANIE

Kregi 25 kg dla @2.4 1 32.8
Szpule 15kg dla@1.2i@1.6
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