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FCW60WC®

Drut proszkowy do napawania twardego

Drut proszkowy do napawania twardego BMI FCW60WC® sktada sie z rdzenia proszkowego
otoczonego metalowg ostong i jest przeznaczony do napawania metodg spawania z ostong gazowg
Ar + CO,.

Drut ten, o wysokiej zawartosci weglikow wolframu (50-60% w zaleznosci od Srednicy), posiada
sktad chemiczny specjalnie opracowany w celu zapewnienia bardzo wysokiej odpornosci na
Scieranie.

WLASCIWOSCI | ZASTOSOWANIA

Matryca typu Ni-Cr-B-Si o wysokiej udarnosci, w potaczeniu z wysoka zawartoscig weglikow
wolframu o twardosci okoto 2300 HV, zapewnia napoinie wyjatkowa odpornos¢ na scieranie.

Napoiny wykonane tym drutem charakteryzujg sie rowniez bardzo dobra odpornoscia na korozje.

Gtéwne zastosowania: swidry wiertnicze, mtyny i kruszarki, komponenty dla przemystu ceramicznego i
gliniarskiego, sprzet do robdt ziemnych, mieszalniki gumy oraz wszystkie elementy narazone na
bardzo intensywne $cieranie w sektorach takich jak gérnictwo, hutnictwo oraz roboty publiczne.

WLASCIWOSCI MECHANICZNE METALU NAPOINY

Matryca Ni-Cr-B-Si Weglik wolframu
~ 500-600 HV ~ 2300HV
PARAMETRY SPAWANIA
Srednica drutu 1.6 2.4 2.8
Natezenie pradu (A) DC (+) 120-180 220-280 240-300

WARUNKI STOSOWANIA

Nalezy stosowac materiaty bazowe o wysokiej wytrzymatosci. Powierzchnie przeznaczone do
napawania musza byc¢ idealnie czyste, bez rdzy, oleju ani innych zanieczyszczen.

Zaleca sie stosowanie niskiego doptywu ciepta, aby unikngé stopienia i degradacji weglikdw wolframu.

Spawanie powinno by¢ wykonywane wytgcznie w pozycji podolnej, z mozliwoscig wykonania dwdch
warstw, przy zachowaniu niskiego poziomu peknigc.

PAKOWANIE

Szpule 15 kg

Szpule 25 kg
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