BMI KARTA TECHNICZNA

16/12/2024

FCW67-650®

Drut proszkowy do napawania twardego

Drut proszkowy do napawania twardego BMI FCW67-650® sktada sie z rdzenia proszkowego
otoczonego metalowa ostong i jest przeznaczony do napawania metodg open-arc (bez ostony
gazowej i bez zuzla). Jego sktad zostat specjalnie opracowany, aby zapewnié bardzo wysoka
odpornos¢ na $cieranie, potgczong z dobrg odpornoscig na umiarkowane obcigzenia udarowe, nawet
w warunkach wysokiej temperatury pracy (do 650 °C).

WLASCIWOSCI | ZASTOSOWANIA

Dzieki wysokiej zawartosci C, Cr i Mo drut ten zapewnia odpornos¢ na $cieranie znacznie wyzszg niz
w przypadku klasycznych elektrod.

Moze by¢ nanoszony w maksymalnie trzech warstwach, zapewniajgc rownomierne stapianie, gtadki
$cieg spawalniczy i brak zuzla. Peknigecia skurczowe sg zjawiskiem normalnym i nie wptywaja na
wlasciwosci eksploatacyjne. Napoine mozna obrabia¢ poprzez szlifowanie lub obréobke $cierna.

Drut zostat specjalnie opracowany do elementéw pracujgcych w temperaturach do 650 °C, narazonych
na niewielkie do umiarkowanych obciazenia udarowe, przy jednoczesnym wymaganiu bardzo
wysokiej odpornosci na Scieranie.

Gléwne zastosowania: ptyty napawane, komponenty do kruszenia i transportu materiatow, pompy
pogtebiarskie, mieszalniki, sita, rynny zsypowe, slimaki transportowe, noze, elementy ochronne w
hutnictwie, wentylatory, piece, spalarnie oraz urzadzenia do obrébki cieplnej.

SKtAD CHEMICZNY METALU NAPOINY

C Mn Si Cr Mo Nb w \"/
6 0.4 1 21 6 6.7 1.7 0.7

WLASCIWOSCI MECHANICZNE METALU NAPOINY

Twardos$é 1. warstwy: Twardos¢ 2. warstwy:
~ 58 HRC ~ 60-63 HRC

PARAMETRY SPAWANIA

Srednica drutu 1.6 2.4 2.8
Napiecie (V) 25-32 28-32 28-32
Natezenie pradu (A) 150-250 200-300 280-380

PAKOWANIE

Szpule 15 kg
Kregi 25 kg
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