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FCW70NANO®

Drut proszkowy do napawania twardego

Drut proszkowy FCW70NANO zostat opracowany do napawania twardego metodg spawania
tukowego z ostong gazowa lub w wersji samoostonowe;j.

Uzyskana napoina stanowi ztozony stop zawierajgcy: chrom (Cr), wolfram (W), bor (B), niob (Nb) oraz
molibden (Mo).

Zapewnia ona ekstremalng odpornosc¢ na scieranie w warunkach intensywnego kruszenia oraz erozji,
bez obcigzen udarowych. Wysoka twardos¢ 66—70 HRC osiggana jest juz w pierwszej warstwie.

WLASCIWOSCI | ZASTOSOWANIA

Bardzo wysoka odpornos¢ na Scieranie i erozje.
Twardosé: 66—70 HRC.

Przeznaczony gtéwnie do napawania jednowarstwowego, jednak moze by¢ stosowany réwniez w
dwoch warstwach.
Moze by¢ ponownie naktadany na istniejgce napoiny wykonane wczesniej przy uzyciu FCW70NANO.

Struktura napoiny: ztozone wegliki i borki rownomiernie rozproszone w matrycy austenitycznej.

Drut FCW70NANO jest szczegolnie odpowiedni do zastosowan wymagajacych ekstremalnej
odpornosci na Scieranie, przy umiarkowanych obcigzeniach udarowych lub w warunkach wysokiej
temperatury do 750 °C.

Przyktady zastosowarn:
tyzki koparek, mtyny i kruszarki, slimaki ekstruderéw, rozdrabniacze, mtoty, topatki wentylatoréw, piece
do spiekania.

SKtAD CHEMICZNY METALU NAPOINY

C Mn Si Cr Mo w Nb B Fe
1.1 0.6 0.7 21.5 4.1 6.7 3.6

-+

pozostatosc¢

WLASCIWOSCI MECHANICZNE METALU NAPOINY

Twardos¢
~ 66-70 HRC

PARAMETRY SPAWANIA

Srednica drutu 1.2 1.6 2.4 2.8
Napiecie (V) 21-35 24-35 26-35 28-35
Natezenie 100-300 150-350 250-450 250-450
pradu (A)
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PAKOWANIE

Kregi 25 kg dla @2.4 i 32.8
Szpule 15kg dla @1.2i@1.6
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