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SE-Fonte-Ni®

Elektroda otulona do napraw - czysty nikiel

Elektroda otulona SE-Fonte-Ni® jest elektrodg z otuling grafitowo-zasadowg, odktadajgcg metal
spoiny z czystego niklu. Jest szczegdlnie zalecana do tgczenia i napraw zeliwa szarego, a takze do
naprawy peknieé.

Napoiny sg jednorodne, tatwe w obrobce skrawaniem, charakteryzujg sie dobra przyczepnoscia oraz
bardzo dobrym rozptywem metalu spoiny.

WELASCIWOSCI | ZASTOSOWANIA

Spawalne gatunki zeliwa szarego i réznych stali:

ASTM DIN NFA
A48 Class 25B — A48 Class 60B GG-15a GG-40 FGL 150 a FGL 400

Podczas spawania nalezy utrzymywaé mozliwie niski doptyw ciepta miedzy przejsciami
(maksymalna temperatura 70°C), aby ograniczy¢ ryzyko peknie¢ w materiale podstawowym.
Stosowa¢ minimalne natezenia pradu oraz wykonywa¢ waskie i krétkie Sciegi.

Aby ograniczy¢ naprezenia wewnetrzne w materiale podstawowym, zaleca sie mtotkowanie sciegu
spoiny po kazdym przejsSciu, co jest szczegdlnie wazne w przypadku elementéw usztywnionych lub
zamocowanych.

Spawanie nalezy wykonywac na czystych powierzchniach, wolnych od tluszczu, z wczesniejszym
szlifowaniem ziacza.

Gtowne zastosowania: naprawa blokow silnikow, korpusow obrabiarek, skrzyn biegow, reduktorow,
korpuséw pomp, odlewéw oraz korpuséw zaworéw.

SKtAD CHEMICZNY METALU SPOINY

(o Mn Si Fe Ni
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WLASCIWOSCI MECHANICZNE METALU SPOINY

Rm Twardosé
>300 ~ 180HB

PARAMETRY SPAWANIA

@ x L(mm) 2.5x 350 3.2x 350 4 x 350 5x 450
Natezenie pradu (A) 70 100 145 180
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OPAKOWANIE
Pudetka 4,5 kg
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