SE-T-64"™

ELECTRODO TUBULAR DE ALTO RENDIMIENTO

Alternativa avanzada a los electrodos revestidos convencionales, SE-T-64 es un
electrodo tubular disefiado para el recargue de piezas sometidas a abrasion o
erosion severas, asociadas a impactos moderados.

Su tecnologia tubular combina un rendimiento de deposicion superior al 90 %, una
elevada tasa de deposicién y una formacién limitada de escoria. ENSAYO ASTM G65

De este modo, permite depositar una mayor cantidad de material, reduciendo las

pérdidas y las operaciones de limpieza entre pasadas. @ Perdida de material - 1 capa

Pérdida tras retirar el 75 % de la 2.2 capa

CARACTERISTICAS
SE-T-64™ . 0:240

El metal depositado estd compuesto por carburos de cromo primarios 0,233
distribuidos en una matriz austenitica.

Dureza: Presentacién : Electrodo convencional n

(carburos de cromo)

55-60 HRC desde la primera capa cajas de 4,5 kg 0,87
58-64 HRC en la segunda capa

0,0 0,5 1,0 1,5 2,0
@ x L (mm) 6x450 8x450 12x450
a SE-T-64 presenta una resistencia al desgaste claramente superior a
Intensidad (A) 85-135 130-190 200-430 la de un electrodo convencional de carburos de cromo.

Revestimiento que garantiza la

Formacion limitada de proteccion contra la humedad Para mas informacion, visite nuestro sitio web:

escoria y limpieza reducida
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Rendimiento de deposicion T Ipar :
carburos de cromo superior al 90 % bmiiberica@marybmi.com - -
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