SE-T-64"™

WYSOKOWYDAJNA ELEKTRODA RURKOWA

SE-T-64 stanowi zaawansowang alternatywe dla konwencjonalnych elektrod
otulonych. Jest to elektroda rurkowa przeznaczona do napawania czesci
narazonych na silne scieranie lub erozje oraz umiarkowane udary.

Jej technologia rurkowa taczy wydajnosé stapiania powyzej 90%, wysoka

szybkos¢ stapiania oraz ograniczone powstawanie zuzla.

Pozwala to na nanoszenie wigkszej ilosci materiatu przy jednoczesnym
ograniczeniu strat oraz czyszczenia miedzy kolejnymi Sciegami.

WLASCIWOSCI

Stopiwo sktada sie z pierwotnych weglikéw chromu réwnomiernie
rozmieszczonych w osnowie austenityczne;.

Twardosé: Opakowanie:
55-60 HRC juz w pierwszej warstwie pudetka 4,5 kg
58-64 HRC w drugiej warstwie

@ x L (mm) 6x450 8x450 12x450

Natezenie pradu (A) 85-135 130-190 200-430

Otulina zapewniajaca

Ograniczone powstawanie ochrone przed wilgocia

zuzla i mniej czyszczenia
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Wysoka zawartosé¢
weglikéw chromu

Wydajnos¢ stapiania
powyzej 90%

BADANIE ASTM G65

@ Ubytek materiatu — 1. warstwa
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a SE-T-64 wykazuje znacznie wyzszg odpornosé na zuzycie niz
konwencjonalna elektroda na bazie weglikéw chromu.

Aby uzyskac wiecej informacji, odwiedz strone:
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