SE-T-64"™

ELECTRODE TUBULAIRE HAUTE PERFORMANCE

Alternative avancée aux électrodes enrobées classiques, SE-T-64 est une
électrode tubulaire concue pour le rechargement des pieces soumises a une
abrasion ou une érosion séveére, associée a des impacts modérés.

Sa technologie tubulaire combine un rendement de dépét supérieur a 90 %, un
débit de dépbt élevé et une formation limitée de laitier.

Elle permet ainsi de déposer davantage de matiere tout en réduisant les pertes
et le nettoyage entre les passes.

CARACTERISTIQUES

Le métal déposé est constitué de carbures de chrome primaires répartis dans
une matrice austénitique.

Dureté :
55 a4 60 HRC dés la premiere couche
58 a 64 HRC en deuxiéme couche

Conditionnement :
boites de 4,5 kg
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Intensité (A) 85-135 130-190 200-430

Enrobage assurant une protection

Faible formation de contre U’humidité
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supérieur a 90 %
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@ Perte de matiére — 1ére couche
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SE-T-64 présente une résistance a U'usure nettement supérieure a
celle d’une électrode conventionnelle aux carbures de chrome.

For more information, visit our website:
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