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Dzieki petnej integracji wszystkich etapdw procesu: ®
od inzynierii, ciecia i obrdébki skrawaniem po napawanie, po napawanie, 5 y 1.‘
konstrukcje spawane oraz serwis wykonywany na miejscu, g’*

SR

zapewniamy naszym klientom szybka reakcje oraz
niezmiennie wysoka jakos¢ ustug.

0 Dziat ciecia

Laser / plazma / tlen
Gilotyna

° Dziat obrdbki skrawaniem

Toczenie CNC
Centra obrdbcze CNC

Centréw Lat Obrébka elektroerozja (EDM)

. doswiadczenia
serwisowych

GROUPE

Projektujemy, wytwarzamy, instalujemy i serwisujemy
BMI trwate rozwigzania przeciwzuzyciowe, aby zwiekszad
trwatosd i wydajnoéd Panstwa instalacji.

0 Dziat konstrukcji spawanych i kucia

Spawanie / konstrukcje stalowe
Spawanie zrobotyzowane

Dzieki zespotowi specjalistow wspieramy przemyst w Malowanie przemystowe

ograniczaniu zuzycia, redukgcji kosztow utrzymania ruchu oraz
zwiekszaniu niezawodnosci urzadzen.

Firma specjalizujgca sie w dostarczaniu : :
kompletnych linii technologicznych do — — — -
przygotowania i przetwarzania surowcow. Pieces Services Machines N L e : BN+ | Obrébka
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Matryce

Precyzyjna regulacja przeptywu dzieki
zewnetrznym regulowanym hamulcom.
matryc
produkowanych
rocznie

Q Produkcja nowych matryc

Demontowalne
ramy wejsciowe

Strzemiona
projektowane na
zamowienie

Wspdlne projektowanie
Projektowane zgodnie z wymaganiami klienta i parametrami
procesu (rodzaj gliny, Scieralnosé, cisnienie itp.).
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Integracja komponentéw o wysokiej wydajnosci
Redukcja kosztow i wydtuzenie trwatoéci eksploatacyjnej urzadzen.

@ Regeneragia/ modernizacja matryc e

(Naprawa, optymalizacja, wymiana komponentéw)

matryc . . .
regenerowanyc Rdzenie projektowane na zaméwienie
h rocznie Mozliwosc¢ zastosowania przeciwrdzeni.

Powstanie dziatu
»Ekspertyza Matryc”




Komponenty matryc

Strzemiona

HTS 63 - Stal hartowana 63 HRC
CR3 - Chromowanie twarde
HiCarb — Napawanie HiChrome (3 strony) + tuleje z weglika wolframu

0 DuoCarb

» D °

‘s Ceraxis Al300

o HiCarb

Grzebienie DuoCarb

Rdzenie

HTS 63 - Stal hartowana 63 HRC
FusCarb — Wegliki wolframu infiltracyjne na podtozu stalowym

HTS 63 - Stal hartowana 63 HRC
Ceraxis — Ceramika Al203

FusCarb — Wegliki wolframu infiltracyjne na podtozu stalowym DuoCarb - Spiekane wegliki wolframu na podtozu stalowym

DuoCarb - Spiekane wegliki wolframu na podtozu stalowym

PurCarb — Monolityczne spiekane wegliki wolframu




2. c Wielomarkowe
Slimaki ©

Slimaki wyttaczarki Napawanie HiChrome

Doktadnosé
geometrycznai
wymiarowa

Napawanie FlexCarb

Wykoriczenie

Slimaki mieszalnika

+++ Szlifowanie powierzchni topatek i krawedzi
natarcia do czystego metalu, niski
wspétczynnik tarcia

++4 Szlifowanie posrednie (Ra 3,2)

+ Szlifowanie oczyszczajace

Zoptymalizowany Zoptymalizowana Jako$¢ produktu Gwarantowana
przeptyw wydajnosé maszyny koricowego zamienno$é

lat
doswiadczenia

W optymalizacji, produkcji i regeneracji
slimakdw do urzadzen wszystkich producentéw.

$limakéw Slimakdéw
regenerowanych produkowanych
rocznie rocznie

Nasza wiedza techniczna

Analiza parametrow pracy, mechanizmoéw zuzycia i potrzeb
uzytkownika

Zalecenia i optymalizacja
(geometria, dobdr materiatéw odpornych na zuzycie)

Produkcja we wtasnych zaktadach

Montaz, geometryczna regulacja CNC, napawanie zrobotyzowane

Kontrola koricowa




Gtowice wykonywane na zamdwienie,
dostosowane do procesu

Czesci zuzywalne

Gtowice wyttaczarskie
. . Stal s Jil
Elementy przeciwrotacyjne ’ - _ Napawanie drutem proszkowym HiChrome o s (b5 e resE e

ClayFlow™ — Wyktadzina PEHD
Ceraxis — Ceramika Al20s3

Eco - Stal odporna na scieranie 400 HB
Eco+ — Napawanie HiChrome
Enduro — Napawanie FlexCarb

xy'
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Eco Eco + Enduro Ultima

Zbiorniki i dysze

Beton standardowy

Trwatosé eksploatacy;j
rwatosc eksploatacyjna Beton odporny na zuzycie ABRA-CEM

Kraty

Zgarniaki kruszarek walcowych
Napawanie drutem

Eco - Stal odporna na scieranie 400 HB proszkowym HiChrome
Eco+ — Napawanie HiChrome
Enduro — Napawanie FlexCarb

Ultima — Napawanie proszkiem Ni-PTA WC




Czesci zuzywalne

Oktadziny dozownikow

Elementy wybierajace

Napawanie drutem
proszkowym HiChrome

Ramiona dozownikow

Napawanie drutem
proszkowym HiChrome

Noze rozdrabniajgce

Napawanie drutem
proszkowym HiChrome

Pierscienie robocze

Zeliwo biate/szare hartowane w kokili (+ 580 HV)
Stop bainityczny (+ 550 HV)
Stop o wysokiej zawartosci chromu/molibdenu (x 740 HV)

Napawanie drutem proszkowym HiChrome

Piasty nosne topatek

Napawanie HiChrome
Napawanie FlexCarb

Ptyty prowadzace dozownikéw
Yron 500

Rozwigzania przeciwzuzyciowe

Rozwigzania zwiekszajace niezawodnosé urzadzen

Dobieramy materiat najlepiej dostosowany do rodzaju
zuzycia oraz warunkdéw pracy Paristwa instaladji.

Kanaty odciaggowe
Rurociagi

Leje zasypowe
Zsypy

2 Skanowanie 3D / Pomiary wymiarowe




Regeneracja i modernizacja maszyn

Diagnostyka i ekspertyza techniczna
Regeneracja mechaniczna
Modernizacja i ulepszenia

Montaz wstepny / montaz

Proby

Montaz na miejscu

Uruchomienie

Zespoty obrotowe

lat
doswiadczenia

W diagnostyce, regeneracji i zwiekszaniu niezawodnosci
wszystkich typéw zespotédw obrotowych, wszystkich marek.

Zespot ciggnacy
Mieszalniki
Dozowniki
Kruszarki walcowe
Dezintegratory
tamacze

Zespoty obrotowe

Kruszarki walcowe / Dezintegratory
tamacze / Rotory tamaczy
Wielomarkowe / dla wielu sektoréw przemystu

Serwis na miejscu

Nasza wiedza techniczna
Montaz i demontaz urzadzen

Diagpostyk.:ﬂ i zalgcepig o Wymiana czesci zuzywalnych i czesci zamiennych
Analiza luzow, zuzycia i peknigc Pomoc przy ponownym uruchomieniu maszyn
Raport z audytu Regulacje mechaniczne i funkcjonalne

Wymiana:

Pierscieni roboczych
Pierscieni zuzywalnych
Uszczelnien

tozysk

Kot pasowych

Rolek

Ciegien i nakretek
Wiencéw i piast

Diagnostyka mechaniczna urzadzen podczas pracy
Analiza przyczyn zuzycia / nieprawidtowego dziatania
Zalecenia dotyczace usprawnien technicznych
Montaz, malowanie
Kompleksowa logistyka

Protokét odbioru technicznego i zgodnosci




Materiaty

Zeliwa chromowe

Stale narzedziowe

wysokowydajne

Druty proszkowe

FCW63
FCW63B
FCW65-450

FCW67-650

FCWG600HB
FCWG650HB

FCW600TIC

FCW70NANO

FCW TUF-Mn-0O

FCW60WC

Odpornoéé na
écieranie
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Odporne na $cieranie, uderzenia,

wysoka temperature i tarcie

Odpornosé na
uderzenia
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Napawanie, naprawa,
| produkcja nowych czesci

Odpornosé

temperaturowa
300°C
300°C
450°C
650°C

450°C
500°C
250°C

750°C
250°C
600°C

FR82

Kruszone wegliki (FTC)
54-61% weglikéw
=2300 HV

Kruszone wegliki spiekane
42-52% weglikéw
~1500-1800 HV

Pozostate
wtasciwosci Ekonomiczne rozwigzanie nowej generacji
Dobry stosunek wydajnosci do kosztu
Elektrody
Twardosé Rodzaj zuzycia
Tarcie Scieranie /
SE63 ~60-63 HRc umiarkowane
Tarcie uderzenia
SE68 ~64 HRc Ekstremalne Scieranie
taczenie stali
SE29-9 ~240 HB nierdzewnych /
réznoimiennych
SE-T-64 ~64 HRc Lo ;
. Elektroda rurkowa Ekstremalne Scieranie
Tarcie
Korozja

Proszki

Stopy na bazie niklu Ni-Fuse / Ni-PTA

Twardosc osnowy: 18-60 HRC
Ochrona przed zuzyciem i korozja

Proszki wzmacniane weglikami wolframu
Ni-Fuse WC / Ni-Fuse NXT / Ni-PTA WC

Twardosc osnowy: do 60 HRC
Zawartosé weglikéw: 20-60%
Mikrotwardos$é weglikow: 1800-2500 HV

Do zastosowan narazonych na silne $cieranie.

Rdzen niklowy /

NiCrBSi

Sprawdzona technologia Weglik wolframu
Uniwersalne rozwigzanie
FR82 NXT FR92

Procesy: napawanie ptomieniowe z przetopieniem / PTA

Osnowa

Kuliste wegliki (SFTC)
53-58% weglikéw
=3100 HV

Najlepsza odpornosc na scieranie
Lepsza odpornosé na uderzenia

b

Dostepne srednice
(mm)

3.2

32/4

3.2

6/8/12




Materiaty odporne na zuzycie

Stale odporne na zuzycie RAEX®

Twardosé Qonrqoéé na Dobra
@ 400/450/500 HB scieranie od wytrzymatoéé
umiarkowanego do mechaniczna

intensywnego
L Udarnoéé Witasciwosci mechaniczne
Twardosc (wartosé typowa) )
HBW Granica Wytrzymatos¢ na
plastycznosci Rp0,2 rozciaganie Rm Wydtuzenie
MPa) (MPa) (%)
RAEX 400 360-440 30J w -40°C 1100 1300 10
RAEX 450 420-500 30J w -40°C 1250 1450 9
RAEX 500 470-540 30J w -40°C 1300 1650 10

Zastosowania

Mtyny i systemy transportu, lemiesze, ptyty
zuzywalne, tyzki, zsypy, $limaki transportowe,
leje zasypowe, zbiorniki, urzadzenia kruszace.

Beton przeciwzuzyciowy ABRA-CEM®

Odpornoéé na scieranie w przeptywie
(Scieranie styczne)
Datasheet

. g
Zastosowania l‘Elr- e

Zbiorniki, gtowice ci$nieniowe, wyktadziny %
(=

mieszalnikéw, rekawy, rurociagi, zsypy.

|

Grubosci
mm

Blachy z kregu
nie malowane:
do 8

Blachy, arkusz
malowane
:6do 80

Ot B
Datasheet

A
Y

Blachy napawane ABRA-FACE®

Twardosé: Ekstremalna Odpornosé
62-63-64 HRC odpornos$é na temperaturowa
$cieranie do 650°C

Twardoéé Temperatura Grubosci Datasheet

HRc pracy mm

4+2

ABRA-FACE 63 58-62 300°C 5+3
6+4

ABRA-FACE 65-450 59-63 450°C 182++58
20+5

ABRA-FACE 67-650 60-64 650°C 2545

Zastosowania : Komponenty narazone na intensywne zuzycie i wysokie temperatury:
przemyst hutniczy, cementowy, recykling, energetyka, instalacje spalania.

Warstwa napawana na bazie
weglikéw chromu

Podtoze ze stali konstrukcyjnej

Blachy napawane ABRA-GLIDE®

@ Twardodéé Odpornos¢ (=) Ograniczenie ryzyka
' 62 HRC temperaturowa ' przywierania i
do 450°C zatykania (niski
wspétczynnik tarcia)

Grubosdci 5+5/6+6/10+10/ 12+12

Zastosowania Przesiewacze, wyktadziny,
ptyty $lizgowe, leje zasypowe.

Gtadka warstwa przeciwzuzyciowa
na bazie weglikdw chromu

Datasheet

Podtoze ze stali konstrukcyjnej
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